NVM ED
Hrdlo k zaSroubovani HANSA[/FLEX

Vlastnosti

Pfipoj 1 metricky vn&jsi cylindricky zavit S

Tvar tésnéni 1 Tvar E If_'_\

Ptipoj 2 Natrubky nepfedmontované ¥ !

Tvar t&snéni 2 Ptipojeni se zafeznym krouzkem @dz Bt

Konstrukce Hrdlo k zasroubovani VT ]y

Provedeni primé )

Norma DIN 2353 B sy
I1SO 8434-1

Obsah dodavky hrdlo (bez pfesuvné matice a zafezného krouzku)

Material Ocel

Povrchova ochrana  galvanicky potazeny

Upozornéni
Upozornéni k montazi, vestavbé, tlakovému zatizeni a povolenym provoznim teplotam si prosim vyhledejte v technickych dokumentacich
fitinkovych Sroubeni.

Vyrobek

Oznaceni Typova fada Provozni tlak v barech

NVM NW 04 L ED L PN 315 6 M10x1 8 32,5 14
NVM NW 06 L ED L PN 315 8 M12x1,5 12 38,5 17
NVM NW 08 L ED L PN 315 10 M16x1,5 12 39,5 19
NVM NW 10 L ED L PN 315 12 M16x1,5 12 42,5 22
NVM NW 13 L ED L PN 315 15 M18x1,5 12 43,5 24
NVM NW 16 L ED L PN 315 18 M22x1,5 14 45,5 27
NVM NW 20 L ED L PN 160 22 M26x1,5 16 48,5 32
NVM NW 25 L ED L PN 160 28 M33x2 18 53,0 41
NVM NW 32 L ED L PN 160 35 M42x2 20 62,5 50
NVM NW 40 L ED L PN 160 42 M48 x 2 22 68,5 55
NVM NW 03 S ED S PN 630 6 M12x1,5 12 39,0 17
NVM NW 04 S ED S PN 630 8 M14x1,5 12 41,5 19
NVM NW 06 S ED S PN 630 10 M16x1,5 12 44,0 22
NVM NW 08 S ED S PN 630 12 M18x1,5 12 46,0 24
NVM NW 10 S ED S PN 630 14 M20x1,5 14 50,5 27
NVM NW 13 S ED S PN 400 16 M22x1,5 14 51,0 27
NVM NW 16 S ED S PN 400 20 M27 x 2 16 59,0 32
NVM NW 20 S ED S PN 400 25 M33x2 18 66,0 41
NVM NW 25 S ED S PN 400 30 M42x2 20 71,0 50
NVM NW 32 § ED S PN 315 38 M48 x 2 22 82,0 55

typova fada: LL = velmi lehka L = lehkd S = robustni — PN = nominalni tlak PB = max. provozni tlak — @ d2 = vnéjsi pramér trubky

Varianty produktu
NVM ED VA  Hrdlo k zasroubovani, Uslechtila ocel

Nahradni dily

WD Meékké tésnéni pro Sroubeni ED

Pridavné elementy
VOM Pfedmontované hrdlo

Navzdory nejpeclivéjsi kontrole nemuZeme vyloucit chyby a nepiejimame Zadnou zaruku za obsaZené udaje.
21.11.2025 HANSA-FLEX AG www.hansa-flex.com 1



