
SRWD-VI
Joint mou pour bague coupante

En dépit du soin apporté aux vérifications, nous ne pouvons garantir une absence totale d'erreur et ne saurions être tenus responsables des indications contenues.
08.02.2026 HANSA-FLEX AG www.hansa-flex.com 1

Caractéristiques
Construction Joint mou pour bague coupante
Matériau FPM ( Viton )

Remarque
Température de service autorisée (Viton) : - 25 °C à + 200 °C

Article
Désignation Série Ø d1 Ø d2 E 
 (mm) (mm) (mm)
SRWD 06 VI
SRWD 08 VI
SRWD 10 VI
SRWD 12 VI
SRWD 14 VI
SRWD 15 VI
SRWD 16 VI
SRWD 18 VI
SRWD 20 VI
SRWD 22 VI
SRWD 25 VI
SRWD 28 VI
SRWD 30 VI
SRWD 35 VI
SRWD 38 VI
SRWD 42 VI

L / S
L / S
L / S
L / S
S
L
S
L
S
L
S
L
S
L
S
L

6
8
10
12
14
15
16
18
20
22
25
28
30
35
38
42

9,1
8,0
13,3
15,3
18,8
19,0
20,8
22,8
25,8
26,3
31,5
32,3
37,3
41,3
46,0
48,3

7,3
7,3
7,3
7,0
7,2
7,2
7,5
7,7
9,3
7,9
8,9
8,0
8,2
8,0
8,2
8,2

Série : LL = très léger    L = léger    S = lourd  –  Ø d1 = diamètre extérieur du tube


