TMK
Nakrutka k naskrutkovaniu, tvar T HANSA[/FLEX

Vlastnosti SW S3
Pripojka 1 metricky vonkajsi zavit kuzelovy —
Tvar tesnenia 1 tesniaci zavit -.-1‘— [
Pripojka 2 + 3 metricky vonkajsi zavit valcovy 7

Tvar tesnenia2 +3  VnGtorny kuzel 24°

Konstrukcia Nakrutka pre naskrutkovanie
Vyhotovenie Tvar T
Norma DIN 2353

1ISO 8434-1

Rozsah dodavky  Hrdlo s presuvnou maticou a zareznym krizkom

Material Ocel

Povrchové ochrana  galvanicky poviak

Poznéamka
Pokyny pre montaz, zabudovanie, tlakové zat'aZenie a povolené prevadzkové teploty najdete v technickych informaciach pre fitingové
nakrutky

Vyrobok
Oznacenie Konstrukény rad Prevadzkovy tlak  Rdrka, vonkajsi @ G
mm)

TM 04 LL LL PN 100 4 M8x 1K 8 21 11,0 17 9 10
TMO5 LL LL PN 100 4 M8x1K 8 21 11,0 17 9 10
TM 06 LL LL PN 100 6 M10x1K 8 21 9,5 17 9 12
TM 08 LL LL PN 100 8 M10x1K 8 23 11,5 20 12 14
TM NW 04 HL D PN 315 6 M10x1K 8 27 12,0 20 12 14
TM NW 06 HL D PN 315 8 M12x15K 12 29 14,0 26 12 17
TM NW 08 HL D PN 315 10 M14x15K 12 30 15,0 27 14 19
TM NW 10 HL D PN 315 12 M16x15K 12 32 17,0 28 17 22
TM NW 13 HL D PN 315 15 M18x1,5K 12 36 21,0 32 19 27
TM NW 16 HL D PN 315 18 M22x1,5K 14 40 23,5 36 24 32
TM NW 03 HS S PN 400 6 M12x15K 12 31 16,0 26 12 17
TM NW 04 HS S PN 400 8 M14x15K 12 32 17,0 27 14 19
TM NW 06 HS S PN 400 10 M16x15K 12 34 17,5 28 17 22
TM NW 08 HS S PN 400 12 M18x15K 12 38 21,5 28 19 24
TM NW 10 HS S PN 400 14 M20x1,5K 14 40 22,0 32 19 27
TM NW 13 HS S PN 400 16 M22x1,5K 14 43 24,5 32 24 30

@ = Vonkajsi priemer rirky — PN = Menovity tiak PB = Max. prevadzkovy tlak — Konstrukény rad: LL = Velmi lahka L = Lahka S = Tazka

Varianty produktu
TMK VA Nakrutka k naskrutkovaniu, tvar T, Uslachtila ocel

Napriek co najstarostlivejSej kontrole nemézZeme vylucit chyby a nepreberame Ziadnu zaruku za zahrnuté udaje.
19.11.2025 HANSA-FLEX AG www.hansa-flex.com 1



