BK 090 F

Klzné puzdro, BK0O90-F

HANSAVFLEX

Vlastnosti
Konstrukcia

Premast'ovacie klzné lozZiska z valcovaného
bronzu

Konstrukcia, dopinok

Puzdra su vhodné pre rotacné a oscilacné
pohyby

pv

pri mazani tukom: 2,8 N/mm2 x m/s
pri mazani olejom: 10 N/mm2 x m/s

pripustné zatazenie

staticky: 140 N/mm2
rotacia, oscilacia: 70 N/mm2

Rychlost kizania max. 1,0 m/s
Koeficient trenia s mazanim: 0,05 az 0,15
Koeficient tepelnej roztaznosti 11 x 10-6 K-1
Koeficient tepelnej vodivosti > 60 W (m x K)-1
Teplota min. -50 °C
Teplota max. 150 °C
Plo3ny tlak 140 (< N/mm2)
Material Bronz CuSn8
Pouzitie Hydraulika
Norma 1ISO 3547

DIN 1494
Poznéamka

Toleranz / Tolerance
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Odporu¢ame prvé namastenie tukom; priebezné pridavanie mazadla podstatne predlzuje Zivotnost’ kizného loziska.
Hibka drsnosti hriadela, ktort treba dodrzat’, Ra < 0,8 um.
Tvrdost hriadela, ktor( treba dodrzat, 150 < HB < 600.

Popis
Bezudrzbova prevadzka.
Premast'ovacie

Vhodny pre znecistené prostredie.
Odolny voéi narazom a otrasom.
Vysokeé pripustné zataZenie.

Dobré trecie vlastnosti.
Ziadna nasiakavost’
Nizka véla pri prevadzke.

Mimoriadne priestorovo usporny

Vyrobok

Oznacenie

\

¥

d=<10: K= 1,2 £0,2
d=10: K= 1,7 0,2

BK 090-25 25 F 25 28 25 1,5 35
BK 090-30 30 F 30 34 30 2,0 45
BK 090-35 35 F 35 39 35 2,0 50
BK 090-40 40 F 40 44 40 2,0 55
BK 090-45 30 F 45 50 30 2,5 60
BK 090-50 50 F 50 55 50 2,5 65
BK 090-60 30 F 60 65 30 2,5 75
BK 090-60 60 F 60 65 60 2,5 75
BK 090-60 65 F 60 65 65 2,5 75
BK 090-65 30 F 65 70 30 2,5 80
BK 090-70 40 F 70 75 40 2,5 85
BK 090-70 70 F 70 75 70 2,5 85
BK 090-80 40 F 80 85 40 2,5 100
BK 090-80 80 F 80 85 80 2,5 100
BK 090-90 90 F 90 95 90 2,5 110
BK 090-120 90 F 120 125 90 2,5 140

- d -
________ |+ J——

Napriek co najstarostlivejSej kontrole nemézZeme vylucit chyby a nepreberame Ziadnu zaruku za zahrnuté udaje.
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HANSA-FLEX AG

www.hansa-flex.com



