HK 9RD 02 BGO HANSAVFLEX

Vlastnosti HI 9RD

Vyhotovenie bez ventilov vyrovnavania faz Eingang / Input
interné odvadzanie unikového oleja r———=—=>""fF "~~~ -

Rotational speed range 1200 - 2700 U/min
Pressure difference  max. 30 bar (medzi sekciami)
Odpora&ané otatky 1800 - 2000 ot/min R \-tf'

i

Ausgang/Outlet Ausgang/Outlet

Poznamka
Pred uvedenim do prevadzky sa v zariadeni vykona prvy nabeh ozubeného rozdelovata mnozstva bez zatazenia.

Popis

Tieto rozdelovage mnozstva sliZia pre napajanie dvoch nezavislych hydraulickych okruhov iba s jednym &erpadiom
Chyba delenia pribl. 3 %

Dimenzovanie ozubeny rozdelovaé mnozstva: qi = Q/z * 1000/n

gi = Hitnost/Sekcia [cm3]; Q = Vstupny objemovy prietok celkove [I/min]; z = PoCet sekcii; n = Otacky [ot./min]

Vyrobok
Oznacenie Vstupny objem Prietok na Prietok na Prietok na A:

na sekciu . prvok min. prvok max. prvok

(cc) (L/min) (L/min) (L/min) (mm)
HK9RD 0201 0,17 210 0,20 1,20 0,40 293 1876 46 325 5425 883 50 174 65 1,2
HK9RD 0202 0,25 210 0,30 1,80 0,70 299 1888 46 325 5425 883 50 175 65 1,2
HK9RD 0204 0,45 210 0,60 3,00 1,20 315 1920 46 325 5425 883 50 178 65 1,2
HK9RD 0205 0,57 210 0,80 3,80 1,50 325 1940 46 325 5425 883 50 180 65 1,2
HK9RD 0206 0,76 210 1,00 4,80 2,00 340 1970 46 325 5425 883 50 183 65 1,2

p1: max. prevadzkovy tlak

Napriek co najstarostlivejSej kontrole nemézZeme vylucit chyby a nepreberame Ziadnu zaruku za zahrnuté udaje.
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